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OSTRZEŻENIA

Podczas spawania lub cięcia istnieje ryzyko powstania obrażeń ciała, 
dlatego należy pamiętać o właściwych środkach ostrożności i 
środkach ochronny osobistej podczas pracy. Więcej szczegółów 
można znaleźć w Instrukcji Bezpieczeństwa operatora, która spełnia 
wymagania prewencyjne producenta.

OSTRZEŻENIE!
Podczas użytkowania maszyny należy upewnić się, że jest sprawnyi 
włączony wyłącznik zabezpieczający przed upływem prądu!!!

Porażenie prądem – może skutkować śmiercią!
• Zastosuj uziemienie zgodnie z obowiązującymi normami.
• Zabronione jest dotykanie części elektrycznych i elektrody, gdy skóra jest nieosłonięta (naga) 

oraz gdy rękawice lub ubranie są mokre.
• Zastosuj odpowiednią izolację od podłoża i elementów warsztatu.
• Zachowaj bezpieczną pozycję.

Gaz i opary – ryzyko dla zdrowia!
• Trzymaj głowę z dala od gazu i oparów.
• Podczas spawania używaj odciągów powietrza, aby zapobiec wdychaniu gazu i oparów.

Promieniowanie łuku elektrycznego – ryzyko uszkodzeń oka i poparzeń skóry!
• Stosuj odpowiedni kask i osłonę na oczy, a także zakładaj odzież ochronną w celu ochrony 

oczu i ciała.
• Ze względów bezpieczeństwa osoby postronne również powinny zakładać odpowiedni kask 

lub znajdować się za osłoną.

Ogień – ryzyko pożaru!
• Iskry powstające w procesie spawania mogą spowodować pożar – upewnij się, że w pobliżu 

miejsca pracy nie znajdują się materiały drewniane.

Hałas – ekstremalny hałas uszkadza słuch!
• Używaj ochraniaczy na uszy lub innych środków ochrony słuchu.
• Ostrzeż o szkodliwości hałasu, jeśli w pobliżu znajduje się osoba postronna.

Awaria – w razie wystąpienia awarii oddaj urządzenie do naprawy profesjonalistom!
• W przypadku problemów z montażem lub obsługą urządzenia zastosuj odnośne zapisy 

niniejszej instrukcji obsługi.
• Jeśli nie uda Ci się w pełni zrozumieć instrukcji lub rozwiązać problemu z ich pomocą, 

skontaktuj się z dostawcą lub naszym centrum obsługi klienta w celu uzyskania profesjonalnej 
pomocy.



INFORMACJE OGÓLNE

OSTRZEŻENIE!
Urządzenie przeznaczone jest przede wszystkim do użytku przemy-
słowego. Wytwarza fale radiowe. Osoba obsługująca urządzenie musi 
posiadać pełne wyposażenie ochronne.

Spawarka została opracowana w najbardziej zaawansowanej technologii inwertorowej.

Rozwój inwertorowych urządzeń do spawania z osłoną gazową odbywa się dzięki rozwojowi teorii 
zasilania inwertorowego i komponentów. Zasilanie inwertorowe z osłoną gazową wykorzystuje 
wysokiej mocy tranzystor MOSFET do wzmacniania częstotliwości z 50/60 Hz do 100 kHz, 
następnie redukuje napięcie i komutuje prąd oraz wyprowadza wysokiej mocy napięcie poprzez 
technologię PWM. Ze względu na duże zmniejszenie masy i objętości głównego transformatora 
wydajność urządzenia wzrasta o 30%. Pojawienie się inwertorowych urządzeń spawalniczych jest 
uważane za rewolucję w przemyśle spawalniczym.

Źródło mocy spawania zapewnia silniejszy, bardziej skoncentrowany i bardziej stabilny łuk 
elektryczny. W przypadku zwarcia reakcja jest szybsza. Oznacza to, że łatwiej jest zaprojektować 
spawarki o różnych właściwościach dynamicznych. Urządzenie można też dopasować do specjal-
nych zastosowań, tak by łuk był słabszy lub mocniejszy.

Spawarka MMA jest skuteczna, kompaktowa, zapewnia stabilny łuk, dobrze chronione jeziorko 
spawalnicze i oszczędność energii, cechuje ją wysokie napięcie jałowe, dobra zdolność do 
kompensacji siły i wielokrotnego użytku. Urządzenie pozwala spawać stal nierdzewną, stopową i 
węglową, a także miedź i inne metale kolorowe. Może być stosowane z elektrodami z różnych 
materiałów i o różnych specyfikacjach, w tym kwasowości, alkaliczności i rodzaju włókna. 
Spawarka może być obsługiwana na wysokości, na wolnym powietrzu oraz wewnątrz pomiesz-
czeń. W porównaniu z tymi samymi urządzeniami produkcji krajowej i zagranicznej nasza spawar-
ka cechuje się kompaktowymi wymiarami, niską wagą oraz łatwym montażem i obsługą.

MONTAŻ

Urządzenie zostało wyposażone w sprzęt do kompensacji napięcia. Kiedy napięcie wzrasta o ± 
15% napięcia znamionowego, spawarka nadal może pracować normalnie.

W przypadku stosowania długich kabli, zaleca się używanie kabli o większym przekroju, aby 
zapobiec spadkowi napięcia. Jeśli kabel jest zbyt długi, może zmniejszyć wydajność systemu 
energetycznego. Dlatego zalecamy stosowanie kabli o odpowiedniej długości.

1. Upewnij się, że wlot urządzenia nie jest zablokowany lub zakryty, aby system chłodzenia 
mógł działać prawidłowo.

2. Do połączenia urządzenia z uziemieniem należy użyć kabla indukcyjnego o przekroju co 
najmniej 6 mm2. Połączenie przebiega od śruby łączącej uziemienie znajdującej się w tylnej 
części spawarki do urządzenia uziemiającego.

3. Podłącz uchwyt elektrody węglowej lub uchwyt do elektrod zgodnie z rysunkiem. Upewnij 
się, że kabel, uchwyt i wtyk zostały połączone z uziemieniem. Włóż wtyk do gniazda o 
biegunie „-” i dokręć zgodnie z ruchem wskazówek zegara.

4. Włóż wtyk kabla do gniazda o polaryzacji „+” na przednim panelu i dokręć zgodnie z ruchem 
wskazówek zegara. Zacisk uziemiający umieść na drugim zacisku elektrycznym elementu 
roboczego.



Jeżeli odległość między urządzeniem a spawanym przedmiotem jest 
zbyt duża (500-100m), a przewody (przewód palnika i przewód 
uziemiający) są zbyt długie, należy wybrać przewód o większym 
przekroju, aby zminimalizować spadek napięcia.

OSTRZEŻENIE!
Przed podłączeniem urządzenia do prądu należy upewnić się, że 
wszystkie przyciski zasilania są wyłączone (OFF). W pierwszej 
kolejności należy podłączyć przewód roboczy i przewód uziemiający 
do urządzenia i upewnić się, że są one mocno dokręcone, a następnie 
włożyć wtyczkę do gniazda zasilania.

SPOSÓB UŻYCIA

1. Włącz przełącznik zasilania. Na ekranie pojawi aktualnie ustawiona wartość prądu, a wenty-
lator zacznie się obracać.

2. Wyreguluj ustawienie pokręteł prądu spawania i zajarzenia łuku tak, aby proces spawania był 
zgodny z wymaganiami.

3. Zazwyczaj prąd spawania jest właściwy dla elektrody spawalniczej zgodnie z następującym:
4. Gałka zajarzenia łuku służy do regulacji funkcji spawania, szczególnie w układzie niskoprą-

dowym
5. Jeśli spawarka została skoordynowana z urządzeniem zdalnego sterowania:

1. Przed rozpoczęciem pracy należy upewnić się, że przycisk zasilania na urządzeniu 
zdalnego sterowania znajduje się w pozycji „OFF” (wyłączonej). Jeśli przycisk znajduje 
się w pozycji „ON” oznacza to, że używane jest urządzenie zdalnego sterowania.

2. Prawidłowo włóż wtyczkę urządzenia zdalnego sterowania do odnośnego portu i dokład-
nie dokręć.

3. Jeśli urządzenie zdalnego sterowania nie jest używane, upewnij się, że przycisk zasila-
nia na urządzeniu zdalnego sterowania jest w pozycji „OFF”, w przeciwnym razie nie 
będzie możliwości regulowania prądu spawania na panelu urządzenia.

5. Zwróć uwagę na polaryzację połączenia. Spawarka DC umożliwia dwa sposoby połączenia: 
pozytywne i negatywne. Połączenie pozytywne: uchwyt łączy się z polaryzacją negatywną 
(-), natomiast element roboczy z polaryzacją pozytywną (+) . Połączenie negatywne: 
element roboczy łączy się z polaryzacją negatywną (-), natomiast uchwyt z polaryzacją 
pozytywną (+). Wybierz połączenie odpowiednie do wymagań roboczych. Niewłaściwe 
połączenie będzie skutkować niestabilnością łuku elektrycznego, większą ilością odprysków 
i zlepków. Jeśli wystąpią takie problemy, należy zmienić biegunowość wtyczki mocującej.

6. Podłącz kabel zasilający do zasilacza o odpowiednim napięciu, zgodnie z poziomem 
napięcia wejściowego urządzenia. Jest to bardzo ważne! W razie różnicy napięć upewnij 
się, że różnica ta mieści się w dopuszczalnym zakresie. 

7. Po wykonaniu powyższych czynności montaż jest zakończony i można przystąpić do spawa-
nia.



ELEMENTY URZĄDZENIA

UWAGI I ŚRODKI OSTROŻNOŚCI

ŚRODOWISKO PRACY

1. Złącze uziemienia
2. Złącze elektrody spawalniczej
3. Śruba mocująca
4. Pokrętło regulacji prądu
5. Dioda 1: Wskaźnik mocy
    Dioda 2: Wskaźnik przegrzania
6. Przewód zasalania

1. Urządzenie może być używane wyłącznie w suchym środowisku, w którym wilgotność nie 
przekracza 90%. 

2. Temperatura środowiska pracy musi mieścić się w przedziale od 10°C do 40°C.
3. Nie należy używać urządzenia w miejscach nasłonecznionych ani w miejscach, w których 

kapie woda.
4. Nie należy używać urządzenia w środowisku, w którym powietrze jest zanieczyszczone 

pyłem przewodzącym prąd elektryczny lub gazem korozyjnym.
5. Należy unikać spawania gazowego w środowisku silnego przepływu powietrza.

ZASADY BEZPIECZEŃSTWA

Spawarka posiada wbudowany obwód chroniący przed zbyt wysokim napięciem i mocą oraz 
przed przegrzaniem. Gdy napięcie i prąd wyjściowy oraz temperatura urządzenia przekraczają 
normę, spawarka automatycznie zatrzymuje pracę. Aby uniknąć ryzyka uszkodzenia spawarki, 
należy przestrzegać poniższych zasad.

1. Obszar roboczy musi być odpowiednio wentylowany!
   Spawarka jest urządzeniem o bardzo dużej mocy. Podczas pracy generuje silny prąd i 

naturalny przepływ powietrza nie zapewnia urządzeniu właściwego chłodzenia. W związku 
z tym spawarka posiada wbudowany wentylator. Upewnij się, że wlot powietrza nie jest 
zablokowany ani zakryty. Między spawarką a innymi przedmiotami należy zachować 
odległość 0,3 metra. Ponadto należy upewnić się, że obszar roboczy jest odpowiednio 
wentylowany. Jest to ważne dla wydajności i  żywotności urządzenia.

2. Nie wolno doprowadzać do przeciążenia spawarki!
    Należy pamiętać, aby obserwować wskaźnik prądu podczas obsługi urządzenia (zgodnie z 

wybranym cyklem pracy). Należy pilnować, aby prąd spawania nie przekraczał maksymal-
nego prądu cyklu pracy. Prąd przeciążeniowy powoduje uszkodzenie i spalenie urządzenia.

Powyższy rysunek ma charakter wyłącznie poglądowy. W razie różnic między rysunkiem a rzeczy-
wistym urządzeniem, wygląd rzeczywisty stanowi faktyczny punkt odniesienia.



CZYNNIKI WPŁYWAJĄCE NA PROCES SPAWANIA   

Zajarzanie łuku jest trudne i łatwo ustaje

Przyczyną mogą być:
1. Zmiana napięcia sieci elektrycznej.
2. Zakłócenia w sieci elektrycznej lub z innych urządzeń.

Podczas użytkowania produktu prąd jest niestabilny

1. Powodem może być zbyt duży prąd lub za mała średnica elektrody prętowej.
2. Możliwe, że połączenie polaryzacji złącza wyjściowego jest nieprawidłowe. Przy normalnej 

technice pracy należy stosować przeciwną polaryzację, co oznacza, że elektroda powinna 
być podłączona z ujemną polaryzacją źródła zasilania, a element roboczy powinien być 
podłączony z dodatnią polaryzacją. W razie potrzeby należy zmienić polaryzację.

Podczas użytkowania spawarki MMA pojawia się zbyt wiele odprysków

1. Upewnij się, że jakość elektrody wolframowej jest wysoka i że jest ona w dobrym stanie.
2. Jeśli elektroda nie jest sucha, łuk będzie niestabilny, spawanie utrudnione, a jego jakość 

słabsza.
3. Jeśli przewód jest zbyt długi, napięcie wyjściowe spada. Należy użyć krótszego kabla.

Prąd wyjściowy poniżej wartości znamionowej

Gdy napięcie zasilania odbiega od wartości znamionowej, prąd wyjściowy jest niezgodny z 
wartością znamionową. Gdy napięcie jest niższe od wartości znamionowej, maksymalna moc 
wyjściowa może być niższa od wartości znamionowej.

Złącza, spawane materiały, czynniki środowiskowe, sieć elektryczna itp. mają wpływ na proces 
spawania. W takim wypadku należy spróbować poprawić środowisko spawania.

3. Nie wolno doprowadzać do nadmiernego wzrostu napięcia!
   Wskazane napięcie zasilania znajduje się na wykresie głównych danych technicznych. 

Automatyczny układ kompensacji napięcia zapewni, że napięcie spawania będzie utrzyma-
ne w dopuszczalnym zakresie. Jeżeli jednak napięcie zasilające przekroczy dopuszczalny 
zakres, może to spowodować uszkodzenie podzespołów urządzenia. Operator powinien 
obserwować sytuację i natychmiast podjąć środki zapobiegawcze.

4. W tylnej części urządzenia znajduje się śruba uziemiająca, na której znajduje się znacznik 
uziemienia. Urządzenie musi być solidnie uziemione kablem, którego przekrój wynosi ponad 
6mm2, aby zapobiec elektryczności statycznej i wyciekom.

5. Jeśli czas cyklu spawania zostanie przekroczony, zabezpieczenie urządzenia wyłączy je i 
spawarka przestanie pracować. Ponieważ maszyna jest przegrzana, przełącznik kontroli 
temperatury znajduje się w pozycji „ON” (włączonej), a lampka kontrolna świeci się na 
czerwono. W takiej sytuacji nie należy wyciągać wtyczki, aby wentylator mógł schłodzić 
urządzenie. Gdy lampka kontrolna zgaśnie, a temperatura spadnie do standardowego 
zakresu, można ponownie spawać.



Uwaga: Poniższe czynności mogą być wykonywane wyłącznie przez 
personel posiadający odpowiednie uprawnienia elektryczne i w zakre-
sie bezpieczeństwa oraz posiadający certyfikaty i dyplomy poświad-
czające wiedzę i umiejętności. Przed wykonywaniem czynności 
konserwacyjnych zaleca się skontaktowanie z naszą firmą.

CZYSZCZENIE I KONSERWACJA

1. Kurz i pył należy regularnie usuwać suchym i czystym sprężonym powietrzem. Jeśli urządze-
nie jest używane środowisku zanieczyszczonym dymem i z zanieczyszczeniami powietrza, 
kurz i pył z urządzenia należy usuwać codziennie.

2. Ciśnienie sprężonego powietrza nie może być nadmierne, aby nie dopuścić do uszkodzenia 
drobnych elementów w urządzeniu.

3. Należy regularnie sprawdzać, czy wewnętrzne obwody spawarki i kable są podłączone 
prawidłowo, a złącza szczelnie (szczególnie złącze wejściowe i komponentów). W przypad-
ku stwierdzenia nalotów bądź poluzowań, obwody należy dobrze wypolerować, a następnie 
połączyć ponownie, szczelnie.

4. Należy zapobiegać dostawaniu się wody i pary wodnej do wnętrza urządzenia. Jeżeli woda 
lub para wodna dostaną się do maszyny, należy ją wysuszyć ją, a następnie sprawdzić 
izolację.

5. Jeżeli spawarka nie będzie używana przez dłuższy czas, należy ją schować do pudełka i 
przechowywać w suchym środowisku.

ROZWIĄZYWANIE TYPOWYCH PROBLEMÓW   

PROBLEM ROZWIĄZANIA

Wskaźnik zasilania nie 
świeci się, nie działa 
wentylator i nie następuje 
spawanie.

A. Upewnij się, że przycisk zasilania nie jest w pozycji wyłączo-
nej.
B. Upewnij się, że sieć elektryczna, do której podłączone jest 
urządzenie, działa prawidłowo.

Wskaźnik zasilania świeci 
się, ale wentylator nie 
pracuje i nie następuje 
spawanie.

A. Możliwe, że urządzenie jest podłączone do nieprawidłowego 
zasilania 380 V. Podłącz urządzenie do zasilania 240 V i 
uruchom je ponownie.
B. Zasilanie 240 V nie stabilizuje się (przewód wejściowy jest 
zbyt wąski) lub przewód wejściowy jest podłączony do sieci 
elektrycznej, co powoduje, że maszyna działa w obwodzie 
ochronnym. Użyj kabla wejściowego o większym przekroju i 
mocno dokręć złącze wejściowe. Wyłącz maszynę na 2-3 
minuty, a następnie ponownie ją uruchom.
C. Wyłącz przycisk zasilania i włącz ponownie po 2-3 minutach.
D. Kable między przełącznikiem zasilania a płytą zasilania są 
poluzowane. Dokręć je.



PROBLEM ROZWIĄZANIA

Wentylator pracuje, ale 
prąd spawania się nie 
stabilizuje lub jest poza 
potencjalną kontrolą; 
prąd jest czasem niski, a 
czasem wysoki.

A. Jakość potencjału 1K jest zła, wymień go.
B. Terminal wyjściowy jest uszkodzony lub połączenie jest złe.

Wentylator pracuje i nie 
świeci się wskaźnik 
usterki, lecz nie następu-
je spawanie.

A. Upewnij się, że elementy nie są źle połączone.
B. Upewnij się, że złącze zacisku wyjściowego nie jest przerwa-
ne lub źle podłączone.
C. Upewnij się, że napięcie pomiędzy płytą zasilania a płytą 
zarządzania systemami operacyjnymi MOS (VH-07) nie wynosi 
około 308 V DC.
D. Jeśli na płycie MOS nie świeci się zielony wskaźnik, skontak-
tuj się ze sprzedawcą lub producentem w celu wymiany.
E. Jeśli powstała usterka w obwodzie sterowania, skontaktuj się 
ze sprzedawcą lub producentem w celu wymiany.

Wentylator pracuje, lecz 
świeci się wskaźnik 
usterki i nie następuje 
spawanie.

A. Możliwe, że zostało uruchomione zabezpieczenie nadprądo-
we. Wyłącz maszynę i odczekaj. Jeśli wskaźnik zgaśnie, włącz 
maszynę ponownie.
B. Możliwe, że zostało uruchomione zabezpieczenie przed 
przegrzaniem. Odczekaj 2-3 minuty.
C. Możliwe, że doszło do uszkodzenia obwodu falownika. Wyjmij 
wtyczkę zasilania wzmacniacza głównego (przy wentylatorze 
VH-07), który znajduje się na płycie MOS, a następnie ponownie 
uruchom urządzenie.
1) Jeśli wskaźnik usterki nadal się świeci, element płytki MOS 
jest uszkodzony. Sprawdź i wymień wadliwy element.
2) Jeśli wskaźnik usterki nie świeci się:
I. Być może uszkodzony jest wzmacniacz płytki środkowej. 
Zmierz indukcyjność pierwotną i pojemność Q wzmacniacza 
głównego za pomocą mostka indukcyjnego.
II. Pojemność pierwotna to obwód równoległy, L = 1,2-2,0 Mh, Q 
> 40. 
III. Być może uszkodzona jest któraś z lamp prostowniczych 
wzmacniacza. Sprawdź i wymień lampy w razie potrzeby.
D. Możliwe, że doszło do uszkodzenia obwodu sprzężenia 
zwrotnego.
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OSTRZEŻENIA I BEZPIECZEŃSTWO ENERGETYCZNE

Termin „elektronarzędzie” w ostrzeżeniach odnosi się do elektronarzędzia zasilanego z sieci 
(przewodowego) lub akumulatorowego (bezprzewodowego).

OSTRZEŻENIA

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystości i dobrze oświetlone. Nieporządek i zbyt mała ilość 
światła w miejscu pracy sprzyjają wypadkom.

2. Nie używaj elektronarzędzi w atmosferach wybuchowych, np. w pobliżu łatwopalnych cieczy, 
gazów lub pyłów. Elektronarzędzia wytwarzają iskry, które mogą zapalić pył lub opary.

3. Dopilnuj, aby dzieci i osoby postronne przebywały z dala od elektronarzędzia, podczas gdy 
jest ono użytkowane. Rozproszenie uwagi może spowodować utratę kontroli nad elektrona-
rzędziem.

BEZPIECZEŃSTWO ELEKTRYCZNE

1. Wtyczki elektronarzędzi muszą być dopasowane do gniazd elektrycznych. Nigdy nie modyfi-
kuj wtyczki w żaden sposób. Nie należy stosować przejściówek do uziemionych elektrona-
rzędzi. Używanie niezmodyfikowanych wtyczek i prawidłowo dopasowanych gniazd zmniej-
sza ryzyko porażenia prądem.

2. Unikaj kontaktu ciała z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i 
lodówki. Jeżeli ciało jest uziemione, istnieje zwiększone ryzyko porażenia prądem.

3. Nie wystawiaj elektronarzędzi na działanie deszczu. Nie przechowuj ani nie używaj elektro-
narzędzi w mokrych miejscach. Dostanie się wody do elektronarzędzia zwiększa ryzyko 
porażenia prądem.

4. Nie nadwyrężaj przewodu. Nigdy nie używaj przewodu do przenoszenia lub ciągnięcia 
elektronarzędzia, ani nie ciągnij za przewód, aby odłączyć wtyczkę od gniazda zasilania. 
Trzymaj przewód z dala od źródeł ciepła, oleju, ostrych krawędzi lub ruchomych części. 
Uszkodzone lub splątane przewody zwiększają ryzyko porażenia prądem.

5. Podczas użytkowania elektronarzędzia na zewnątrz, należy stosować przedłużacz przezna-
czony do użytku zewnętrznego. Stosowanie przewodu odpowiedniego do użytku zewnętrz-
nego zmniejsza ryzyko porażenia prądem.

6. Jeśli nie można uniknąć używania elektronarzędzia w wilgotnym miejscu, należy użyć zasila-
nia zabezpieczonego wyłącznikiem różnicowo-prądowym (RCD). Zastosowanie wyłącznika 
RCD zmniejsza ryzyko porażenia prądem.

BEZPIECZEŃSTWO OSOBISTE

1. Zachowaj czujność, obserwuj, co robisz i kieruj się zdrowym rozsądkiem podczas obsługi 
elektronarzędzia. Nie używaj elektronarzędzia, gdy jesteś zmęczony lub pod wpływem 
narkotyków, alkoholu czy leków. Chwila nieuwagi podczas obsługi elektronarzędzia może 
spowodować poważne obrażenia ciała.

2. Używaj środków ochrony osobistej. Zawsze stosuj osłonę na oczy. Środki ochrony, takie jak 
maska przeciwpyłowa, antypoślizgowe obuwie ochronne, kask lub ochrona słuchu używane 
w odpowiednich warunkach redukują uszczerbki na zdrowiu.

3. Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu elektronarzędzia. Przed podłączeniem elektrona-
rzędzia do źródła zasilania i/lub akumulatora upewnij się, że włącznik zasilania narzędzia 
jest w pozycji wyłączonej (OFF). Przenoszenie elektronarzędzi z palcem na włączniku lub z 
włączonym przyciskiem zasilania (ON) może spowodować wypadek.

4. Przed włączeniem elektronarzędzia wyjmij wszystkie klucze regulacyjne. Klucz pozostawiony 
na obracającej się części elektronarzędzia może spowodować obrażenia ciała.


