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. Funkcjeizastosowania

Maszyna do produkcji lodéw gatkowych Sonoro to nasz najnowszy projekt. Jego
gtéwne zalety to niewielkie rozmiary, elegancki wyglad, tatwa obstuga i prosta
instalacja. W potgczeniu z zamrazarkg stanie sie matg lodziarnig, szeroko stosowang w
budkach z lodami, stotéwkach i restauracjach. Jego dodatkowa zaleta sg eleganckie i
zywe kontury oraz tatwos$¢ czyszczenia. Ponadto najwyzszej klasy sprezarka i reduktor
zapewniajg bezpieczng, niezawodng i wysoce wydajng prace przy najnizszych
kosztach, co zapewnia znaczny zwrot ekonomiczny.

II. Srodki ostroznosci

1. Nachylenie maszyny nie moze przekracza¢ 45 stopni podczas przenoszenia i obstugi.

2. Dozwolone jest uzywanie jednofazowego uziemionego gniazdka z dedykowanym
przewodem uziemiajgcym. Nigdy nie nalezy dzieli¢ gniazdka z innymi urzgdzeniami
elektrycznymi.

3. Napiecie zasilania musi by¢ zgodne z wartoscig na tabliczce znamionowej z
dopuszczalnym odchyleniem mniejszym niz 10%.

4, Podczas montazu nalezy zachowac odstep co najmniej 60 cm wokét wentylatora,
aby zapewni¢ bezproblemowe odprowadzanie ciepta.

5. Przed ponownym uruchomieniem sprezarki nalezy odczeka¢ 3 minuty.

6. Po zakoriczeniu pracy zasilanie nalezy odtaczyé, a urzadzenie wyczyscié. Aby
wyczyscié cylinder, mozna wyjaé mieszadto, ponownie zatozy¢ pierscien
uszczelniajgcy i umy¢ go wodag, a nastepnie wytrzec do sucha recznikiem. Powierzchnie
maszyny mozna czysci¢ wilgotnymi chusteczkami. Zabronione jest sptukiwanie
urzadzenia woda.

lll. Schemat urzadzenia
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IV. Instalacja

Nalezy wyczysci¢ dostarczone czesci (blok wytadowczy, mieszadto, pierscienie
uszczelniajgce itp.) i ztozy¢ je kolejno na maszynie w nastepujgcy sposdb:

1. Poprowadzi¢ pierscien w ksztatcie trgbki na kwadratowy wat mieszadta od strony
mniejszego otworu przed wprowadzeniem kwadratowego watu do otworu cylindra.
Obré¢ mieszadto dtonig. Jesli poczujesz opér, oznacza to, ze wat zostat ztozony na
swoim miejscu.

2. Przymocowac owalny pierScien uszczelniajgcy do szczeliny na pokrywie wylotowej
przed zamontowaniem pokrywy na bloku wytadowczym, nastepnie dokreci¢ kulistg
nakretke za pomocg dotgczonego klucza nasadowego. Nie przykrecac jej zbyt mocno.

3. Wtozy¢ pierscien w ksztatcie O w szczeline wylotowg bloku wytadowczego,
nastepnie przymocowac blok wytadowczy do Sruby parownika, dokrecajgc cztery
nakretki. Teraz urzadzenie jest gotowe do robienia lodéw.

V. Produkcjalodow

1. Wtozy¢ lody w proszku do czystego pojemnika i doda¢ wode o temperaturze 40 C.
(Proporcja proszku i wody wynosi 1: 2,5-3, tj. nalezy doda¢ 2,5-3 kg wody na 1kg
proszku.) Jesli to konieczne, mozna doda¢ odpowiednig ilo$¢ mleka, cukru i aromatéw.
Wymieszaé réwnomiernie.

2. Wtaczy¢ zasilanie i przenies¢ przygotowang zawiesine lodowa do leja, tak aby mogta
stopniowo wptywac do cylindra. Przy dolewaniu nalezy uwazaé, aby nie przekroczyé
oznaczenia maksymalnej ilosci.

3. Przytrzymac przycisk "SET", aby ustawic¢ czas w przedziale 10-30 minut. (Wskazdéwki:

Warto$¢ do ustawienia moze zostaé zmieniona.) Zapisa¢ wartos¢ i zamkng¢ system

automatycznie, nie wciskajgc przycisku przez 5 sekund.

4. Przytrzymac klawisz "Zamrozenie", aby uruchomi¢ silnik. Cyfrowy ekran wyswietlacza
zacznie odliczanie. Minute p6Zniej sprezarka uruchomi sie sama i rozpocznie sie proces
przygotowywania lodéw.

5. Kilka minut péZniej na ekranie wyswietlacza cyfrowego pojawi sie komunikat "Koniec", a
urzgdzenie przestanie dziata¢. Oznacza to, ze lody sg gotowe.

6. Poluzowa¢ nakretke na pokrywie wylotowej i wyjac ja, nastepnie przytrzymac przycisk
"CLEAN", mieszadto powoli wypusci gotowe lody, ktére nastepnie nalezy wtozy¢ do
zamrazarki w celu zachowania optymalnej temperatury przechowywania.

7. Ponownie zatozy¢ pokrywe wytadowczg i uzupetnié surowce potrzebne do wyrobu
lodéw, aby powtdrzyé proces.



VI.

Uwaga:

Schemat elektryczny instalacji elektrycznej

M1 - Sprezarka, M2 - Silnik mieszajgcy, PC-A Panel sterowania, PC-B - Panel operacyjny

220V ~
50HZ

VIl. Rozwigzywanie probleméw

Problem

Maszyna nie
dziata.

Czeste
wytgczanie.

Przyczyna

NiewtasSciwe napiecie Zrédta zasilania.
Urzgdzenie nie zostato podtgczone do
zasilania elektrycznego badz przepalit
sie bezpiecznik.

Préba ponownego uruchomienia przed
uptywem 3 minut.

Niewtasciwe napiecie zasilacza.
Wlot/wylot powietrza zostat
zablokowany.

Temperatura powietrza wlotowego
staje sie zbyt wysoka z réznych
przyczyn.
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Rozwigzanie

Dostosowac napiecie
zasilania.

Ponownie podtgczy¢ przewéd
lub wymieni¢ bezpiecznik.
Poczekac co najmniej 3 minuty
przed ponownym
uruchomieniem.

Dostosowac zasilacz.
Zachowac odlegtosé 50 cmdla
wlotu i wylotu powietrza.
Wyeliminowa¢ przyczyny.



Dziwny Maszyna nie stoi na ptaskiej
hatas i powierzchni.
wibracje.

Ostrze mieszadta zostato uszkodzone.
Reduktor nie ma oleju lub jego olej jest
brudny.

Niektére czesci ulegajg poluzowaniu.
Pasek jest zbyt luzny lub zbyt napiety.

VIIl. Specyfikacja

e Moc: 1400W

o Napiecierobocze: 220V

e Wydajnosé: 20 L/h

o Waga netto: 65 kg

e Czynnik chtodniczy: R404A/R410A

o Objetos¢ napetniania: 380 g

e Predkos$é¢ wirowania: 3000 obrotéw / min.

e Odpornosé na wstrzasy elektryczne: Klasa 1
« Srednica wiadra sktadnika: 21,5 cm

o Wysokos¢ wiadra sktadnika: 11,5 cm

e Wymiary: 525 x 490 x 640 mm

e Wykonanie: Wysokiej jakosci stal nierdzewna

Designed in Poland
Made in P.R.C.

Importer: Big5 Krzysztof Czurczak
ul. Wysockiego 41/6

42-218 Czestochowa

NIP: 6861576041

X Ce

Ustawi¢ maszyne na ptaskiej
powierzchni.

Wymieni¢ ostrze.

Doda¢ lub wymienic ole;j.
Dokreci¢ poluzowane czesci.
Wyregulowac pasek.
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